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Produktinformation Pl 50.1

product information Pl 50.1

Spindelkoépfe

Spindle units

0.5.928.x04

fur / for

NZ-Series MORI-SEIKI

0.5.928.x06

fur / for

2009-04-03 NL-Series MORI-SEIKI

HINWEIS:

Die in dieser Produktinformation enthaltenen Informationen beruhen auf den zum Zeitpunkt der Druck-
legung vorhandenen Erkenntnissen. Anderungen, die sichim Rahmen der stéandigen Weiterentwicklung
ergeben, behalten wir uns ausdrucklich vor.

The information contained in this Product Information is in conformity with the knowledge at the point of
printing. Subject to modification which occur within continuous further development.
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Beschreibung
Description

Spindelkopfe dieser Produktinformation sind zum Einsatz auf Maschinen von
MORI-SEIKI Serie NZ und Serie NL vorgesehen.

Leistungswerte:

Die in den nachfolgenden Tabellen angegebenen Drehmomente M.« beziehen sich auf eine stolfreie
Bearbeitung (z.B. Gewindeschneiden). Bei stark stoRbehafteten Bearbeitungen (insbesondere unterbrochener
Schnitt) muss eine Reduzierung der zuldssigen Werte um 50% und mehr beriicksichtigt werden. StoRfaktoren bis
10 sind nicht ausgeschlossen.

Die angegebenen Werte nNp,ay, Pmax Sind Anhaltswerte bei Kurzzeitbetrieb. Die jeweils zuldssige relative
Einschaltdauer ist abhangig

- von der Ausfuihrung des Spindelkopfes (mit oder ohne Getriebe)
- vom Vorhandensein einer Kithlung und von der Art der Kilhlung (extern oder intern durch die Werkzeugspindel)
- vom Bearbeitungsmoment.

Spindelkopfe mit Getriebe haben bei héheren Drehzahlen eine erhéhte Gerdauschentwicklung!

Spindle units shown in this Product Information are for
MORI-SEIKI Machines Serie NZ and Serie NL

Performance values:

The torques M,y specified in the tables below refer to shock-free processing (e.g. threaded cutting). For processes
involving major shock loads (interrupted cutting particularly), a value reduction of up to 50% and more needs to be
taken into account. Push factors up to 10 are possible.

The values Ny, Pmax rendered are guideline values for short-time operation.

The permissible relative operating duration depends

- on the version of the spindle unit (with or without gear)

- on the presence of a cooling system and the type of cooling (external or internal through the tool spindle)

- on the processing torque Spindle units with gears produce more noise at higher speeds!

Spindle units with gears produce more noise at higher speeds!
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Zulassige relative Einschaltdauer (ED) -Anhaltswerte-
Permissibile relative operating duration (quideline values)

gunstige Bedingungen
‘avorable conditions

n max %
100
ungunstige Bedingungen
nfavorable conditions
75
T s
25
0 25 50 75 100 % ED-5min
Lebensdauer :
Lifetime

Bei einer Belastung von ca. 60 % der Maximalwerte ergibt sich eine rechnerische Lebensdauer von 2000 Stunden.
At a load of approx. 60% of the maximum values an arithmetical life time of 2000 hours gives up.

Bedienung :
Operation

Zum Auswechseln des Werkzeugs Spannen und Lésen
Sie die Spannmutter entsprechend Bild.

For replacing the tool please clamp and unclamp

the nut acc. to the picture.

Beschreibung Spannen
Description Clamping

:D Lésen

Unclamping

Pl 50.1 4
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Wartung und Reparatur :
Maintenance and repair

Die Spindelkopfe sind lebensdauergeschmiert. Bei starker Beanspruchung und rauhen Betriebsbedingungen ist mit
Verschlei® der Lager und Dichtungen zu rechnen. Wir empfehlen dringend, Reparaturarbeiten in unserer Service-
Abteilung durchfiihren zu lassen.

The spindle units are life time lubricated. At strong use and rough operating conditions there is a good chance for
wear on the bearings and seals. We recommend to carry out repair work in our service department.

Element Menge Schmierstoff Hersteller
Elements Quantity Smearing substance Manufacturer
Dichtringe Raum zwischen den Lippen fillen

Seal rings Fill oom between the lips

Kugellager 1/3 des Lagerraumes fillen Isoflex NBU 15 Kluber
Roller bearings Fill 1/3 of the bearing room

Zahnrader Zahnlucken fullen

Gear wheels Fill room between the teeth

5 Pl 50.1






, erstellt am2013.03.06 // Priif..has , gepriift am2013.03.13

Rev 09/2016 // Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Angetriebenes Werkzeug gerade

Spannzangenaufnahme
straight driven tool ; collet chuck

Typenblatt
Data Sheet

®

S
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Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver

interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha;;t Kuppllung 25 % S 2 g 0 g tool holding fixture
shan i S 03 = & :
coupling _§ = § @ (s} g e clamping range
a =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 20 - A gerade
4 . . . -1. .
o 690 O .., 320 6000 75 1.00 113 straight 126555
Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 129816
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 2.95 El@
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Rev 09/2016 // Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Angetriebenes Werkzeug gerade
Spannzangenaufnahme

®

S
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Mit uns dreht die Welt!

Typenblatt
Data Sheet
straight driven tool ; collet chuck
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Schnittstelle Revolver — .
interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha;;t Kuppllung 25 % S 2 g 0 g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = § @ (s} g e clamping range
@) =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 25 - A gerade
4 . . . -1. )
o 690 O .., 320 6000 75 1.00 116 straight 126316
Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 129817
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 2.97 El@



, gepriift am2013.03.20

, erstellt am2013.03.12 // Priif.:has

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

®

Angetriebenes Werkzeug gerade

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

straight driven tool ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!
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hnittstelle Revol —
Scin?;,fzci foo,i)lr?e\tler S -5 g Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eg ©F S % Spannbereich version ~  order N°
Schaft Kupplung s NG 2 g 0 = tool holding fixture
shank coupling _§ S é’ E E 1S g § clamping range
a =}
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 20 - A gerade
0 00  oisekizo 320 6000 75  1.00 113 straight 126423
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 080066

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 4.02 El@
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Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

®

Angetriebenes Werkzeug gerade

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

straight driven tool ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!

= F T int. 80 bar

}‘ | } /A\ ext. 80 bar
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Schnittstelle Revolver

interface tool turret S =5 > g’_o Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 =4 NE Spannbereich version order N
Szha};t Kuppllung g S % S 8 @ g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = 5 @ (s} g e clamping range
a =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 25 - A gerade
40 69.0  iisekiao 320 6000 75  1.00 116 straight 128508
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 147732
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 4.08 El@



, gepriift am2013.03.20

, erstellt am2013.03.12 // Priif.:has

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Rev 09/2016 // Erst.:fre

®

Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

driven tool 90° ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver

interface tool turret i =5 o g’ o Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung  Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha;;t Kuppllung 25 % S 2 g 0 g tool holding fixture
: S & k7] 7] -
shan coupling _§ S s § © 3 o g clamping range
@) =)
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 20 - A universal
4 . . . . :
v e Mori Seiki 40 210 o 0 L 1-13 universal 126340
Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 129816

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 1.47 El@



, erstellt am2013.03.12 // Prif..has , gepriift am2013.03.20

Rev 09/2016 // Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt

Angetriebenes Werkzeug 90°

Data Sheet Spannzangenaufnahme
driven tool 90° ; collet chuck
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Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver

interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 =4 NE Spannbereich version order N
Sgha;;t Kuppllung g S % & 8 o g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = § @ (s} g e clamping range
a =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 20 - A universal
4 . . . . )
v aell Mori Seiki 40 210 o 0 L 1-13 universal 126357
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 129816
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 7.32 El@



, erstellt am2013.03.12 // Prif..has , gepriift am2013.04.10

Rev 09/2016 // Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt

Data Sheet Spannzangenaufnahme

driven tool 90° ; collet chuck
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Angetriebenes Werkzeug 90°

®

S
SAUTER

Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver -
interface tool turret S = > g Wkzg.Aufnahme Ausfithrung Bestell-Nr.
Eg ©F €y % Spannbereich version ~  order N°
Sgha;;t Kuppllung 25 % S 2 g 0 g tool holding fixture
% S @ k7] 7] .
shan coupling _§ S s § © S 8 g clamping range
o D
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 25 - A universal
4 . . . . :
v aell Mori Seiki 40 210 o 0 L 1-16 universal 126513
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 129817
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 7.40 El@



, gepriift am2013.04.04

, erstellt am2013.03.13 // Priif.:has

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

®

Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

driven tool 90° ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!

y int. 80 bar
i \ ‘/A\ ext. 80 bar
— -—~<>-50 ym
BMT ]S%Ngfgg int.fext. - Dry run: 100%
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Schnittstelle Revolver

interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 =4 NE Spannbereich version order N
Szha};t Kuppllung g S % S 8 @ g tool holding fixture
- S @ k73 7] .
shan coupling _§ S s 5 © 3 8 g clamping range
a )
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 25 - A universal
0 690  oicekico 32.0 6000 7.5  1.00 116 niversal 128912
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 147732

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 7.74 El@
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Rev 09/2016 // Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

®

Angetriebenes Werkzeug gerade

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

straight driven tool ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver

_,— U) ..
e e ol e 5 =% > So Wkzg.Aufnahme Ausfuhrung Bestell-r!r.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha;;t Kupplung 25 % S 2 g 0 g tool holding fixture
shan coupling _§ 5 § © 3 o g clamping range
o D
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
ISO 15488 - 20 - A universal
40  69.0 B 320 6000 7.5  1.00 . 126453
Mori Seiki 40 1-13 universal
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 129816
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg:

Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 5.16 El@



, erstellt am2013.03.06 // Priif..has , gepriift am2013.03.13

Rev 09/2016 // Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt
Data Sheet

Angetriebenes Werkzeug gerade
Spannzangenaufnahme

straight driven tool ; collet chuck
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Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver

interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N°
Sgha};t Kuppllung s % 3 2 g o g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = 5 @ (s} g e clamping range
a =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A gerade
60 530  CF 1000 6000 55  1.00 520 straight 123241
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 6.65 El@



, erstellt am2013.03.11 // Prif..has , gepriift am2013.04.04

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

®

Angetriebenes Werkzeug gerade

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

straight driven tool ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!

T W & int. 80 bar
@ = - A ext. 80 bar
m DIN 6499 : | i 50 “m
BMT ISO 15488 ~ int/ext. - Dry run: 100%
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hnittstelle Revol -
Scin?;rf:zci foo,i)lr?e\tler S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo © & = iR Spannbereich version order N°
Schaft Kupplung s NG 2 g 0 = tool holding fixture
shank coupling _§ XS] é’ S © 3 g § clamping range
@) D
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A gerade
60 910  isekico 1000 6000 55  1.00 520 straight 123774
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 147843

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 6.81 El@



, erstellt am2013.03.06 // Priif..has , gepriift am2013.03.13

Rev 09/2016 // Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt

Data Sheet
straight driven tool ; collet chuck
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Angetriebenes Werkzeug gerade
Spannzangenaufnahme
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Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver — .
interface tool turret S = > =98 Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha;;t Kuppllung 25 % S 2 g 0 g tool holding fixture
% g @ k7] 7 .
shan coupling _§ S s § © S 8 clamping range
o D
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 40 - A gerade
91.0 . . -1. )
60 memarre WCUCU RERCDN IS 1.00 3-26 straight 121334
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122191
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 6.47 El@
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Rev 09/2016 // Erst..tba

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenb

latt

Data Sheet

®

S
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Mit uns dreht die Welt!

Angetriebenes Werkzeug gerade

Spannzangenaufnahme
straight driven tool ; collet chuck
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Schnittstelle Revolver - .
interface tool turret S = > g’ o Wkzg.Aufnahme Ausfihrung Bestell-r!r.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha};t Kuppllung s % 3 2 g o g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = 5 @ (s} g e clamping range
o =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
i Seiki ISO 15488 -32 - A erade
60 o910 MoriSeki 1500 10000 55  1.00 gerade 447511
2-20 straight
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 6.67 El@
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Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt
Data Sheet

Angetriebenes Werkzeug gerade
Spannzangenaufnahme

straight driven tool ; collet chuck
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Schnittstelle Revolver — .
interface tool turret S = > =98 Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha};t Kuppllung s % 3 2 g o g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = 5 @ (s} g e clamping range
o D
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 -40 - A gerade
60 91.0 . . . )
Mori Seiki 60 O ] ool &k L 3-26 straight 147508
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122191
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: =
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 0.00



, gepriift am2015.11.25

, erstellt am2015.11.16 // Priif.:has

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

®

Angetriebenes Werkzeug gerade

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

straight driven tool ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!

Ity

g DIN 6499 el
BMT Speedflx ISO 15488 .

theor. 127

!

NL
B
|
54

| n T
= . Zubehor:
#155918 Anschlussadapter
LK supplies:
d1 #155918 connecting adapter
78 66

59

118

Schnittstelle Revolver

interface tool turret i =5 o g’ o Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung  Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha};t Kuppllung s % 3 2 g o g tool holding fixture
- S @ k73 7] .
shan coupling _§ S s 5 © 3 o g clamping range
ISO 10889 o =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A gerade
1. . . . .
60 910  “F 1000 6000 55 100 520 straight 154300
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg:
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 7.71



, gepriift am2015.12.02

, erstellt am2015.11.17 // Priif.:has

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt
Data Sheet

Speedfix

Angetriebenes Werkzeug gerade
Spannzangenaufnahme

straight driven tool ; collet chuck

=

DIN 6499

BMT IS0 15488 O

r~

o~ d

&

P

o

a

£

- : :
L
-G
pr— I

NL = 83

53

.
SAUTER

Mit uns dreht die Welt!

A

‘\ Zubehor:
#155918 Anschlussadapter
' supplies:
th‘ #155918 connecting adapter [/|<]
d1
1hb N
i
I

Schnittstelle Revolver

interface tool turret i =5 > 2o Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 =4 NE Spannbereich version order N
Szha};t Kuppllgng g S % S 8 o g tool holding fixture
shan S [T @ 12 -
coupling _§ = 5 @ (s} g e clamping range
ISO 10889 ) 2
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A gerade
60 91.0 . . . )
memarre WCUCU RECUCD) RS 1.00 2-20 straight 154338
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg:
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 7.56



, gepriift am2015.12.02

, erstellt am2015.11.17 // Priif.:has

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt
Data Sheet

Speedfix

Angetriebenes Werkzeug gerade
Spannzangenaufnahme

straight driven tool ; collet chuck

=

DIN 6499

BMT IS0 15488 O

r~

o~ d

&

P

o

a

£

- : :
L
-G
pr— I

NL = 83

53

.
SAUTER

Mit uns dreht die Welt!

A

‘\ Zubehor:
#155918 Anschlussadapter
' supplies:
th‘ #155918 connecting adapter [/|<]
d1
1hb N
i
I

Schnittstelle Revolver

interface tool turret i =5 > 2o Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 =4 NE Spannbereich version order N
Szha};t Kuppllgng g S % S 8 o g tool holding fixture
shan S [T @ 12 -
coupling _§ = 5 @ (s} g e clamping range
ISO 10889 ) 2
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A gerade
60 91.0 . . . )
memarre WCUCU RECUCD) RS 1.00 2-20 straight 154338
Erforderliche(r) Schlussel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg:
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 7.56



, erstellt am2013.03.08 // Priif.:has , gepriift am2013.04.10

Rev 09/2016 // Erst.:fre

®

Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

driven tool 90° ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!

,/}é
ext. 80 bar

8t
theor. 127_, . 90 _, 66 _ 42

Schnittstelle Revolver

<
9O - -
3 interface tool turret S =3 > g’ o Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
3 Eg R = NT Spannperglch version order N
g Schaft Kupplgng g 53 &8 & 5 Q= tool holding fixture
e shank coupling < S é’ g E 1S g § clamping range
5§ 7 3
3
«
g d 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
§ mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
Q
Q
S BMT ISO 15488 -32-A  universal
60 91.0 . . . :

g Mori Seiki 60 SO &k L 2-20 universal 121346
<
N
E Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg:

Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~ 11.60 El@



, erstellt am2013.06.05 // Prif..msc , gepriift am2013.06.10

Rev 09/2016 // Erst..tba

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt
Dﬁ'}’a Sheet Spannzangenaufnahme
driven tool 90° ; collet chuck
FES e D
.‘.' i — ‘ 'L
m DIN 6499 I
BMT ISO 15488 ext. Speed
theor. 12,7 - % 1. 06
| éa |
= A ) (/]
J{,U%--— Tl
i ] ]
R SE
o |
z =0  §0)
Hiini==-
Y | i
I é%
I |

®

S
SAUTER

Mit uns dreht die Welt!

84

A

dar
94
L7
| _ | |
i AR NE
_ e ' ~
— co
| '
— <_|_> _ | j i ’
/
Schnittstelle Revolver — .
interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N°
Sgha};t Kuppllung s % 3 2 g o g tool holding fixture
% g @ k7] 7 .
shan coupling _§ S s 5 © S 8 g clamping range
@) =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A universal
1. . . . :
60 910  CF 1000 10000 55  1.00 520 niversal 147484
Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~ 11.60 El@



, gepriift am2013.04.10

, erstellt am2013.03.08 // Priif.:has

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Rev 09/2016 // Erst.:fre

®

Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

driven tool 90° ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!

SHE A= [
Jr‘ =0 ext. 80 bar
m DIN 6499

BMT  1so15488 &t

B - L
theor. 149_, 90 _, _ 66 _ b2
I
SO | ]
| |
L 2
SR
o
:Ilé
=
Y
i
\
|
j
=) Y

Schnittstelle Revolver

interface tool turret i =5 o g’ o Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung  Bestell-Nr.
Eo T 3 = NE Spannbereich version order N
Sgha};t Kuppllung s % 3 2 g o g tool holding fixture
: S & k7] 7] -
shan coupling _§ S 5 5 © 3 o g clamping range
@) =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 40 - A universal
1. . . . :
el S Mori Seiki 60 SO &k L 3-26 universal 121345
Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122191

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 9.10 El@



, gepriift am2015.06.12

Rev 09/2016 // Erst.:msc , erstellt am2013.05.28 // Priif.:has

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Angetriebenes Werkzeug 90°

®

S
SAUTER

Mit uns dreht die Welt!

84

— —

—

42

Typenblatt
Dﬁ'?a Sheet Spannzangenaufnahme
driven tool 90° ; collet chuck
] ‘é L
| |- =0
theor. 15 - %0 _, 66
A A ]
1 7=
| Y IR I
S 1
I
1=
=
Y
}

Schnittstelle Revolver

interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eg < 3 cx NR Spannbereich version order N°
Sgha};t Kuppllung s % 3 2 g o g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = 5 @ (s} g e clamping range
(@) =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 40 - A universal
1. . . . :
60 910  CF 1000 10000 55  1.00 3.6 universal 147499
Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122191
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~ 11.65 El@



, erstellt am2013.03.11 // Prif..has , gepriift am2013.04.10

Rev 09/2016 // Erst.:fre

®

Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

driven tool 90° ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!
G o
== ]

’ - e ext. 80 bar
e DIN 6499

BMT 150 15488 gk

theor. 12,7= Jheor. 127

S Schnittstelle Revolver =
3 interface tool turret S = > g’ o Wkzg.Aufnahme Ausfilhrung Bestell-Nr.
S ) c & =95 NR Spannbereich version order N°
g Schaft Kupplung g S = 8 o - tool holding fixture
e shank coupling < S é’ g E 1S g § clamping range
s 5
3
«
g d 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
§ mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
Q
Q
S BMT ISO 15488 -32-A  universal
60 91.0 . . . :
g Mori Seiki 60 CEEY Y i 29 L 2-20 universal 121437
<
3
E Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~~ 11.88 El@



, erstellt am2013.03.11 // Prif..has , gepriift am2013.04.04

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt
Data Sheet

£=7 4 H

H

DIN 6499

Angetriebenes Werkzeug 90°

Spannzangenaufnahme
driven tool 90° ; collet chuck

®

S
SAUTER

Mit uns dreht die Welt!
int. 80 bar

ﬁ ext. 80 bar
-—<>-50 ym

BMT ISO 15488 int/ext. - Dry run: 100%
theor. 171, . 90 110 o
A
=R | : [
A s i N |7 1 I
\ _“_1___ ' ! " 5
- = GV al
(@)Y (A Y l
1 J
I = | | ./
=
| Wil T
i T —=—— [
\
d1
M2, n2
A
I 1 .
o~ e
d- ®
= A \ g
Y
hnittstelle Revol -
Scin?;,fzci foo,iyr?e\tler S -5 > g Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eg T3 Sy R Spannbereich version order N°
Sgha};t Kuppllung s % 3 2 g o g tool holding fixture
- g a @ @ :
shan coupling _§ S s 5 © 3 88 clamping range
@) D
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A universal
60 91.0  iisexico 100.0 6000 55  1.00 520 universal 123670
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 147843

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~~ 12.28 El@



, erstellt am2013.03.11 // Prif..has , gepriift am2013.04.04

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Angetriebenes Werkzeug 90°

®

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H
driven tool 90° ; collet chuck T T T R
T W & - w int. 80 bar
B B H } z%é E‘H /\ ext. 80 bar
P e , N -—>-50 ym
BMT 5015488  int/ext. i #1 Speed - Dry run: 100%
B -
theor. 171, . 90 . _ 10 _ k2
n
3
Y
A
o
an
1
I
=
Y
A
Y <]

84

47

~
e

Schnittstelle Revolver

interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo © & =4 iR Spannbereich version order N
Szha};t Kuppllung g S _L&‘, S 8 @ g tool holding fixture
shan i S 03 = & :
coupling _§ = 5 @ (s} g e clamping range
a =)
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A universal
60 91.0  iisexico  100.0 10000 55  0.50 520 niversal 130165
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 147734
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~ 10.01 El@



, erstellt am2015.11.18 // Prif..has , gepriift am2015.11.30

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

®

Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

driven tool 90° ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!

E% ext. 80 bar

) DIN 6499 0
BMT Speedfix |50 15488
8k
theor. 127 _, 90 _,_ 66 !
mA — o)
o Ef ’f cdl
g“ 1 N 1] R AR —S]
i p= - (- - ——%
= (D ]
Y [ —/ |
\ “ ITJ jl—————] U
m I I
= 1

| #155918 Anschlussadapter

d1 supplies:
#155918 connecting adapter

118

Schnittstelle Revolver

interface tool turret S = > =98 Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 =4 NE Spannbereich version order N°
Sgha;;t Kuppllung g S -?, & 8 o g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = § @ (s} g e clamping range
ISO 10889 ) 2
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 -32 - A universal
1. . . . :
& <Y Mori Seiki 60 CEEY Y i 29 L 2-20 universal 154345
Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 122194
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~ 13-39 El@



, erstellt am2015.11.19 // Prif..has , gepriift am2015.11.26

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

®

Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

driven tool 90° ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!

int. 5-80 bar
H 1 /A\ ext. 80 bar
— | L '4%50 Mm
et DIN 6499 i - Dry run: 100%
BMT Speedfix 1SO 15488 int./ext.
o 8k

theor. 17,1 - % . 8 42
A —
Lo
A

|
é

Y

A
_ Zubehor:
- #155918 Anschlussadapter

! supplies:

d1 #155918 connecting adapter

I\ / N

«©

Schnittstelle Revolver

interface tool turret S =5 > g’ ° Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 =4 NE Spannbereich version order N
Sgha;;t Kuppllung g S % & 8 o g tool holding fixture
shan i S [ = & :
coupling _§ = § @ (s} g e clamping range
ISO 10889 o =
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A universal
60 91.0  iisexico 100.0 6000 55  1.00 520 universal 104351
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 147843
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~ 14.06 El@



, erstellt am2016.09.19 // Prif..msc , gepriift am2016.09.19

Rev 07/2017 /I Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt
Data Sheet

Angetriebenes Werkzeug 90°

Spannzangenaufnahme
driven tool 90° ; collet chuck

-
SAUTER

Mit uns dreht die Welt!

int. 5-80 bar
H 1 - e ext. 80 bar
=7 (= T -wswm
BMT  Speedfix (g 1oseg  int/ext.  Speed - Dry run: 100%
theor. 171 _, . 90 _,_ 87 _ 42
Lﬁ‘ — [ ]
T e 1 | O
S
(@p)
L 4:—"1— =
Y o —n K :
A P Uj
M I I
= Zubehor:
#155918 Anschlussadapter
' supplies:
#155918 connecting adapter
|
©

Schnittstelle Revolver

interface tool turret i =5 > 2o Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
Eo T 3 =4 NE Spannbereich version order N
Sgha;;t Kuppllgng g S % 3 78 [ g tool holding fixture
shan S [T @ 12 -
coupling _§ = § @ (s} g e clamping range
ISO 10889 ) 2
di 11 M2 max n2max P max i =n1n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A universal
60 91.0 e . . . :
Mori Seiki 60 100.0 10000 5.5 1.00 s universal 156914
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 133507
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Stralke 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg: T
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: ~ 14.07 El@



, erstellt am2013.03.08 // Prif..has , gepriift am2013.04.04

Rev 09/2016 // Erst.:fre

Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Angetriebenes Werkzeug 90°

Spannzangenaufnahme
driven tool 90° ; collet chuck

e H=< —
lr 3 _ O;
b | _ ﬁot
1#1

Typenblatt
Data Sheet

®

s
CHUTER

Mit uns dreht die Welt!

BMT 15015458 X Speed
84
theor. 127, 90 _,_ 66 47

A

[ ,
Oﬂ 1% —
jz':' i

‘ |

o / :
— -+ 3
(e ! ‘ ,
\ /
SR
“h
Schnittstelle Revolver =
interface tool turret S = > =3 Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung Bestell-Nr.
IS T & =i NT Spannbereich version order N°
S‘;,ha;f(t Kuppllqng g S -?, S & o g tool holding fixture
shan S 035 D = i
coupling _§ = § G 1S i g clamping range
a =]
di1 I1 M2max n2max Pmax ._ .. Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW : chucking capacity d
BMT ISO 15488 - 32 - A universal
60 91.0 100. 1 . . .
Mori Seiki 60 Lo 000 == asd 2-20 universal 130250
Erforderliche(r) Schlissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 147003
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-Strale 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg:
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 9.36 E}@
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